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Decreto Supremo que aprueba el
Reglamento para la Asignacién del Cédigo
de Identificacion Mundial del Fabricante
(WMB de Vehiculos de Transporte Terrestre

DECRETO SUPREMO
N° 023-2016-PRODUCE

EL PRESIDENTE DE LA REPUBLICA
CONSIDERANDQ:

Que, el articulo 3 del Decrelo Legislativo N° 1047,
Ley de Organizacion y Funciones del Ministerio de la
Produccion, establece que el Ministerio de la Produccion
es conmpetenie en materia de pesqueria, acuicultura,
indusltia v comercio interno; asimismo, de manera
exclusiva, entre otras materias, la de narmalizacion
industrial v ordenamiento de productos fiscalizados; v,
mantiene competencia compartida con los Gobiemos
Regionales y Gobiernos Locales, segn corresponda,
entre olias materias, la de promocion de {a industria y
comercio interno en el ambito de su jurisdiccion;

Que, el numeral 5.2 del articulo 5 del citado Decreto
Legislalivo, establece que el Ministerio de fa Produccion
lishe entre sus funciones rectoras, la de dictar normas
y lineamientos técnicos para la adecuada ejecucion y
supervision de las politicas, la gestion de los recursos
del sector, asi como el ctorgamiento y reconocimiento de
derechos, la sancion, fiscalizacion y ejecucion coacliva;

Que, €l iiteral a), numeral 1 del arliculo 7 del Reglamento
Nacional de Vehicellos aprobade por el Decreto Supremo N°
058-2003-MTC, norma reglamentania de la Ley N° 27181,
Ley General de Transporte y Transito Termestre, dispone con
relacion al Numero de Identificacion Vehicular (VIN) que la
detemminacion de sus tres primeros caracteles coresponden
a la idenlificacion Mundial del Fabncante (WMI), siendo
esle determinado de acuerdo a la Noma Técnica ITINTEC
383.031 o la Nomma ISO 3780, y es asignado en el Pertt por
el Ministerio de la Produccion;

Que, el articulo 11 del citado reglamento prescribe que
los vehiculos deben cumplir con los requisitos minimos de
caracter técnico y de seguridad a fin de permitir su trénsito
en el Sislema Nacional de Transporte Terrestie; en ese
sentido, es necesana la aprobacion de medidas para
que los establecimientos de fabricacion y/o ensamblaje
de vehicilos de transporte temesire concurran con dicho
proposito, a «iectos de garantizar que 1os veniculos que
fabriquen o ensamblen cumplan con las especificaciones
contenidas en ef Reglamenlo Nacional de Vehiculos;

Que. el Decrelo Supremo N° 012-2003-PROBUCE
dicta las normas, procedimientos y requisitos para la
asignacion del Codigo de Identificacion Mundial del
Fabrcante {(WMI) que corresponde a ias 3 primeras
posiciones ¢ primera seccion del Numero de Identificacion
Vehicular - VIN, y las posiciones 12va., 13va. y 14va. de

este cuandao corresponda, paia el caso de los vehiculos
menores automotores de tres ruedas de fabricacion o
ensamblaje nacional;

Que, el Decreto Supremo N° 014-2004-PRCDUCE dicla
normas, procedimienlos y requisitos para la asignacion
del Cédigo cilado en el considerando precedente, que
corresponde a las 3 primeras posiciones 0 pimera seccion
del Numero de Identificacion Vehicular - VIN, y las 12va,,
13va. y 14dva de éste cuando corresponda, para el caso de
vehiculos de fabricacion nacional, referidos a remolques y
semiremolqties de fas categorias G2, 03 y 04:

Que, asimismo, los Decrelos Suptemos anies citados,
establecen las condiciones minimas que deberan tener los
establecimientos de fabiicacion y/o ensamblaje de vehiculos,
referidos a equipos y maquinanas, asi como en materia de
personal técnico;. siendo necesana su actualizacion a las
nuevas exigencias para lograr la segundad que impulsa el
Reglamenlo Nacional de Vehiculos:

Que, el Convenio de Cooperacion Aduanera Perdano
Colombiano de 1938, modificado por el Protocolo de 1981,
denominado PECO, establecid que Peri y Colombia
adoptaban un arancel comun que implica la aplicacion de
beneficios arancelarios a las importaciones de productos
determinades por un Grupo Mixto de Estudio, cuyo destino
final sean las zonas de selva precisadas en el Convenio;

Que, el Grupo Mixto de Esfudio negocid denlro de las
mercancias incluidas en el arancel comun, a las parles y
piezas, incluidos los paquetes CKD (Completely Knock Down)
deslinados a las empresas ensambladoras autorizedas
instaladas en la zona de aplicacion del PECO; por lo que a
fin de acogerse a los beneficios del PECQ, se exige que la
emptesa ensambiadora esté debidamente autonzada,

Que, el Texta Unico de Procedimientos Administrativos
de PRODUCE aprobado mediante Decreto Supremo N°
010-2015-PRODUCE, establece un procedimiento para la
asignacion del Codigo WML,

Que, de acuerdo a lo expuesto en los considerandos
precedentes y en aras de mayores e¢sfuerzos de
simplificacion  administrativa vy de adecuacidon de
regulaciones, €s nhecesano fegular ios requisitos y
condiciones para la Asignacion del Codigo WMI,

Que, de conformidad con lo establecido en el numeral
8 del articulo 118 de la Constitucion Politica del Perd,
la Ley N° 29158 — Ley Orgéanica del Poder Ejecutivo y
el Decrelo Legislativo N° (047 - Ley de Organizacion y
Funciones del Ministerio de |2 Produccion;

DECRETA:

Articulo 1.- Aprobacion del Reglamento.

Aprugbase el Reglamento para la Asignacion del
Cédigo de identificacion Mundial del Fabricante (WMI)
de Vehiculos de Transporte Tetrestie, compuesto
de cuatro (4) Capitulos, veinte (20} atticulos, cinco
(05) Disposiciones Complementarias Finales, tres (3)
Disposiciones Complementarias Transilonas, una (1)
Disposicion Complementaria Derogatoria y un (1) Anexo,
gue forma parte integranie del presente Decreto Supremao.

Articulo 2.- Publicacion det Reglamento.
Publicase el presente Decreto Supremo en el Portal
del Estado Peruano (www.peru.gob.pe) y en el Portal

ELINSTITUTO DE GOBERNABILIDAD Y GOBIERNG CORPORATIVO PRESENTA LOS CURSOS:

v Derecho administrativo, conceplos y
procedimientos
(Daocente: Ricardo Salazar Chavez)

v Analisis de supuestos responsabilidad
penal en las empresas
(Docente: Eduarde Herrera)

v Estrategias de prevencién de delitos en el
ejercicio del carga de Director o Gerende
{Docente: Eduardo Herrera)

Inforines ¢ Inscripeiones

Bstituto de Golwernalilidad y Gobierse Carporativae
Emailcigea@esaneduo.pe

Telefono: 317-7200 Anexc 4449, 4060 v 4861

Wb bip:/ /iggcesanedupe/

¢ Conlrol interno y gestion de riesgos
{Docente: Rosa Urbina Mancilla, MBA )
v Integrando las TIC para la gobernabilidad
en el sector educacion,
{Docente: Cecilia Ferndandez )
¢ Elica en la gestiGn pablica: mecanismos
¥ herramientas anticorrapeion
(Docente: Rosa Urbina Mancilla, MBA )
“Inicio: desde ef 15 noviembre 2016
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Institucional del Ministerio de la Produccion (www
praduce.gob.pe) el mismo dia de su publicacion en Diario
Oficial El Peruano.

Articulo 3.- Refrendo
El presente Decreto Supremo es refrendado pot el
Ministro de la Produccién

Dado en la Casa de Gobiemo, en Lima, a los once
dias de!l mes de noviembre del afic dos mil dieciséis.

PEDRO PABLO KUCZYNSKI GODARD
Presidente de [a Republica

BRUNO GIUFFRA MONTEVERDE
Ministro de la Produccion

REGLAMENTO PARA LA ASIGNACION DEL
CODIGO DE IDENTIFICACION MUNDIAL
DEL FABRICANTE {WMI} DE VEHICULOS DE
TRANSPORTE TERRESTRE

CAPITULO !
DISPOSICIONES GENERALES

Articulo 1.- Objeto

El presente reglamento tiene por objeto regular la
asignacion del Codigo de Idenlificacion Mundial del
Fabricante (Codigo WMI) de vehiculos de fransporie
temresire, que se encuenitran comprendidos en el
Reglamenlo Nacional de Vehiculos, aprobado por el
Decrelo Supremo NP 058-2003-MTC.

Articulo 2.- Finalidad

El presente reglamento tiene por finalidad de fortalecer
la aplicacion de las disposiciones vinculadas al contenido
y la estructura del Codigo WMI y el procedimiento para su
asignacién alos fabricantes y/o ensambladores nacionales
de vehiculos de transporie teirestre permitiendo su
idenlificacion de manera unica a nivel mundial

Para lo cual es neocesatia argenar el sector ecanomico
que realiza actividades de fabricacion y/o ensamblaje
de vehiculos de transporte terrestre, incluso de aquellas
empresas dedicadas al ensamblaje de vehiculos a partir
de paquetes CKI o similares de ofigen imporlado que se
nmatriculan para su transito en la ced vial nacional con el
Codige WMI de la planta que fabrica dichos paquetes CKD
o similares; mediante el eslablecimienlo de disposiciones
y requisitos de caracter obligatono para que las empresas
puedan realizar dichas aclividades, asi como su posterior
registro con fines de supervision y fiscalizacion.

Articulo 3- Siglas

OGPR: Direccién General de Politicas y Regulacion
del Viceministeric de MYPE e Indusiria del Ministerio de
la Produccion,

DIRE: Direccidn de Regulacion de la Direccion
General de Politicas y Regulacion del Viceministerio de
MYPE e Indusina del Ministerio de la Produccion

INACAL: Instituto Nacional de la Calidad.

PECO: Protocolo Modificatorio del Convenio de
Caooperacion Aduanera Peruano Colombianc,

RUC: Registro Unico del Contribuyente.

SUNAT: Superiniendencia Nacional de Aduanas y de
Administracion Tributarie.

ViN: Vehicle Identification Number En espafiol,
Numero de ldentificacion Vehicular.

VUCE: Venianilla Unica de Comercio Extenor.

WMI: World Manufacturer Identilier. En espafiol,
Identificacich Mundial de Fabricante.

Articulo 4.- Definiciones

Asignacion: Acto adminislrativo emitido por la DIRE,
que asigna al fabricanle y/o ensamblador de vehiculos de
transporte lerrestre el Codiga WMIL

Codigo de identificacion Mundial del Fabricante
{World Manufacturer [dentifier o WMI): Codigo asignado
al fabricanle y/o ensamblador de vehiculos de lransporte
terrestre para su identificacion

Descripcion del vehiculo {Vehicle Descriptor
Section o VDS): Segunda seccion del VIN, el cual
describe las caracteristicas generales del vehiculo

Ensamblador: Persona natural o juridica, con planta
propia o de lercero ubicada enterrilorio nacional aalorizada
por la DIRE, que realiza la aclividad de ensamblaje de
vehiculos de transporle terrestre E| ensamblador es
responsable de |a codificacion del VIN

Ensamblaje de vehiculos: Proceso de produccion
que implica el montaje o armado de piezas, partes y
componentes, nuevos, incluso si éstos se encuentren
amados o semi amnados, a lin de abtener un vehiculo
de transporle lermestre fotalmente terminado listo
para funcionar, bajo el cumplimiento de nommas que
otorguen condicicnes de seguridad a dicho proceso. El
Ensamblador es responsable de la codificacion def VIN.

Fabricante: Persona natural o juridica, con planta propia
o de tercero ubicada en temitorio nacional autorizada por la
DIRE. que realiza la actividad de fabricacion de vehiculos
de lransporte terrestre totalmente fermmados listos para
funcionar, bajo el cumplimiento de normas gue otorguen
condiciones de seguridad a dicho proceso. El fabiicante
debe contar obligaloriamenle con el Cadigo WMI asignado
por la DIRE y es responsable de la codificacion dei VIN.

Indicador del vehiculo {Vehicle identifier Section o
VIS): Tercera seccién y final del VIN, el cual se constituye
de una combinacion de caracteres asignadas por el
fabricante para distinguir 2 un vehiculo de obro.

Material de ensamblaje para vehicules (MEV):
Son las partes, piezas y componenles, conjunlos y
subconjunios, importados o de fabricacion nacional,
nuevos y sin uso, sin ensamblar enfre si, 0 amMmado ¢
semi-armado, necesarios para la fabricacion y ensamblaje
nacional de vehiculos de iransporte terrestre.

Namero de Identificacion Vehicular (Vehicle
Identification Number o VIN): Estructura combinada
de diecisiete caracteres allanumeéricos generados por el
fabricante para ideniificar a cada uno de los vehiculos que
fabrica. Ef VIN es un cadigo especifico y (mico para cada
unidad fabricada. Dicho ¢odigo se encuentra establecido
en la Norma ISO N° 3780.

Vehiculo de transporte terrestre: Medio capaz de
desplazamienlo, motorizado o no motorizado, qgue sirve
para el fraslado de personas y/o mercancias.

Vehiculoimportado semiarmadoodesensamblada:
Se refiere a vehiculos de trasporte terresire que requieren
de un proceso adicional y controles de calidad para que
estén fotalmente terminados y listos para funcionar

Vehiculo terminado. Vehiculo listo para funcionar
que cumple can la legislacién aplicable

CAPITULO Y
ASIGNACION DEL CODIGO WM

Articulo § - Del Codigo WMI

51 El Codigo WMi es asignado a un fabricarnte y/o
ensambladar de vehiculos de transporte lerrestre o que
permite su identiiicacion a nivel mundial. El Codigo WMI
no puede ser asignado a otro fabricanle y/o ensamblador,
en por lo menos 30 afios después de su Lltimo tso.

52 Las disposiciones para la asignacion de los
caracteres del Cédigo WMI se establecen en el Anexo 1
del presente reglamenlo.

53 Todo vehiculo terminado de transporte ferrestre
debe tener un Numero de Identificacion Vetucuiar (VIN).
En aquellos de fabricacidn o ensamblaje nacional deben
colocario antes de salir de la planta fabnicante o ensambladora
y en los casos de vehiculos importados desde su ongen.

5.4 En el caso de) ensambiaje de vehiculos imporiados
semt armados o desensambiados gque reguieren de un
proceso para permitir gue estén folalmente terminados y
listos para su funcionamiento, estos deben mantener el
VIN del vehiculo semi armadoe 0 desensamblado y cumplie
con los requisitos que establece el presente reglamento

Articulo 6.- Contenido de la Asignacidén del Codigo
[

La Asignacion del Codigo WMI es aprobada por una
Resolucion Directoral emitida por la DIRE, la que debe
precisar lo siguiente:

6.1 El nombre o razén social de la persona natural o
juridica respecto de la cual se oforga la asignacion del
Codigo WMI. consignando su damicilio v representante
legal, de ser el caso
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6.2 La direccion de la planta de fabricacion y/o
ensamblaje_

6.3 La categoria del vehiculo(s) de transporte lerrestre
que abarca la asignacion del Codige WMI

6.4 La{s) marca(s) y modeio(s) del vehiculo(s)
fabricado(s).

6.5 Descripcion del vehiculo(s)

Articulo 7.- Obligaciones e impedimentos
resultantes de la asignacion del Codigo WMI

En vidud & la asignacion del Codigo WMI, ef
administrado se:

7 1 Compromete a presentar ante la DIRE un reporte
rimestral con la relacion de unidades a las cuales les ha
generado el n(imero de identificacion vehicular en base al
Codigo WM

7.2 Encuentra impedido de:

7.2 1 Generar un numero de idenlificacion vehicular en
hase a! Coigo WMI asignado, a vehiculos que hubieran
sido fabricados y/o ensamblados en una planta que no
cuente con aulorizacion vigente por parte de la BIRE.

7.22 No utilizar e Coédigo WMI acignado a un
fabricante o ensamblador no puede ser utilizado para el
registro de vehiculos Tabricados o ensamblados en un
establecimiento disiinto al autorizado o por un fabricante
o ensamblador distinlo al autorizado.

Articuio 8.- Modificacion del contenido de la
asignacion del Cédigo WMI

8.1 La DIRE modifica el contenido de la asignacion del
Codigo WMI a solicitud de parte, para ampliar o elinminar,
marcas y/oc modelos autorizados originalmente, inclusc la
categoria de los vehiculos

8.2 En caso se trate de un cambio de la direccion
de planla de fabricacion o ensamblaje, esla debe ser
cormunicada con la debida antelacion a la DIRE. Ef
nuevo local debe cumplir como minimo con a3 requisitos
estabiecidos ch el arliculo 11 del presente Reglamento.

Articulo 9.- Documento que certifica la vigencia de
la asignacion del Cédigo WMI

A solicitid del administrado, la DIRE podra expedil
un documenlo denominado “Conslancia de Asignacion
de WMI”, que certifique la vigencia de la Resolucion
Directora! que aprueba la asignacion del Codigo WML

Articulo 10.- Vigencia de fa Agighacion del Codigo
Mi

La asignacion del Cddigo WMl liene plazo
indelerminado.
CAPITULO Il .
PROCEDIMIENTO PARA SOLICITAR LA ASIGNACIGN
DEL CODIGO WMI

Articulo 11.- Requisitos para la Asignacion del
Cadigo WMI

La DIRE asignha el Codigo WMI a la persona natural o
juridica que fabrique y/o ensamble vehiculos de transporte
lerrestre, que cumplan con los siguientes requisitos:

1.1 Copia de! Certificado de Inspecciti de la planta para
la fabricacion y/o ensamblaje de vehiculos de fransporte
terrestre emilido por un organismo acredilado o autorzado
por la auloridad competente. Dicho Certificado de Inspeccion
debe contemplar los aspectos establecidos en el articulo 13
del presenle reglamento y estar acompaiiado de una copia
del informe respectivo en donde se delallen las condiciones
con las que cuenta la planta

11.2 Copia del Ceriificade de Conformidad de
fabricacion del vehiculo de fransporte tetrestre que se
oretende fabricar y/o ensamblar. Dicho certificade es
emitido por una empresa u organismo autorizado por la
autoridad competente.

1.3 (ndicar el nimero de unidades a producir por afio.

Articulo 12.- PFrocedimiento para solicitar y atender
la Asignacion del WMI

Ingresada la solicitud a través de la VUCE ubicada
en el paital web del Ministerio de Comnetcio Extenor y

Turismo, en un plazo maximo de ocho (8) dias habiles,
la DIRE

121 Verifica el cumplimiento de los requisitos
establecidos en el articulo 11 del presente reglamento.
En caso se adviertan deficiencias lanto de caracter
documental, téchico vio legal, se olorga un uUnico
plazo de diez (10} dias habiles para la subsanacion
correspondiente. contados a partir de [a nolificacicn

12 2 De cumplit con todos los requisitos establecidos
en el presenle reglamento, o de haberse levantado las
deficiencias advertidas, la DIRE expide la Resolucion
Directoral que otorga la Adtorizacion solicitada.

12.3 De no presentarse la subsanacion en el plazo
previste en el pamrafo antetior, 0 de haberse presentado sin
que se hayan subsanado todas las deficiencias advertidas,
la DIRE expide la Resolucion Directoral comespondiente
declarando improcedenle la solicitud presentada

La Resolucion Directoral, asi como las demas
comunicaciones emitidas por la DIRE deben ser
notilicadas a lravés del sistema de notificacion elecirénica
de la VUCE. £n este procedimiento se aplica el silencio
administrativo positivo

Articulo 13.- Condicianes minimas de |a planta
La planta de fabricacion y/o ensamblaje debe contar
con las siguientes condiciones minimas:

13.1 Infraestructura

La plania debe contar con ia infraestructura necesaria
para lograr la conformidad con los requsiles de los
vehiculos a fabricar o ensamblar. La infraestructura
incluye:

a. Instalaciones, espacios de lrabajo y servicios
asociados;

b. Equipo de proceso {(hardware y soflware); v,

c. Servicios de soporte {tales como. transporte,
comunicacidn o sistemas de informacién), cuando
corresponda.

La distribucion de la planta debe optimizat €l manejo y
despiazamienio de los materiaies y el valor agregado en
el uso del espacio en la planla; asimismo, debe facilitar el
flujo sincronizado de los materiales.

Se debe contar coh un planc de distribucion y
flujograma del proceso de produccicon

13.2 Especificaciones del producto

Contar con las especilicaciones sobre las
caracierislicas y el disefio del vehiculo a fabricar o
ensamblar, los cuales deben estar visados y aprobados
por el personal a cargo del disefio o la produccion. Estos
documentos deben identificar la fecha de aprebacion y las
maodificaciones realizadas.

13.3 Proceso de produccion
Se realiza bajo condiciones confroladas, que incluye,
segun cormesponda:

a. La disponibilidad de informacion que describa las
caracterislicas del vehiculo.

b. La disponibilidad de instrucciones de trabajo

c. Bl uso de equipos adecuados

d. El uso de equipos de medicidn y monitoreo

€. La implementacion de mediciones y monitoreo

{. Las disposiciones para la liberacion de los produclos
y actividades de envio

Se debe realizar control del proceso y del produclo, a
través de planes de control que incluyan:

a Los controles a realizar en el proceso de
manufactura

b Los métodos para el monitorec del control aplicado
a las caracteristicas del vehiculo.

c. Procedimientos o instiucciones para aseguiar que
los productos que no cumplen con los requisitos sean
identificados y conlrolados para evitar algun uso o eavio
Asimismo, cuando el producto no conforme es corregido.
este debe ser sometido a verificaciones para demostrar la
confomiidad con los requisitos.




604142

NORMAS LEGALES

Lunes 14 de noviembre de 2016 / % ElPeruano

d. Manlener los registros de los controles y monitorea
realizados duranle el proceso de manufactura del
vehiculo

13.4 Equipos, maquinarias y medios de medicidn

Para asegurar que los vehiculos a fabricar y/o
ensamblar cumplan con las especificaciones técnicas, las
planlas deben contar con:

a. Equipos, maquinarias y medios de medicion.

b. Un programa de manlenimiento prevenlivo de sus
equipos y maguinarias, cuyc mantenimiento debe eslar
registracdo

c. Un programa de calibracién de los medios de
medicion, asimismo tener los certificados de calibracion y
regisiros de verificacion para cada medic de medicion los
cuales deben estar plenamente identificados.

13.5 Recursos humanos

El personal que ejecute trabajo de verificacion de la
conformidad con los requisilos de los vehiculos, debe
ser competente en base a formacion, capacitacion y
experiencia requenda para la malena.

El personal con responsabilidad en el disefio y la
produccion de los vehiculos, debe aslar calificado para el
cumplimiento de sus funciones.

£l personal con responsabilidad en el proceso de
soldadura, debe estar calificado para dicha actividad de
acuerdo con una norma técnica intemacional, 0 en sy
defecto, con normas técnicas regionales o nacionales, que
establezcan requisitos para la calificacion de soldadores
aplicables al ensamblaje de vehiculos.

El cumplinvento de todas las condiciones minimas
eslablecidas en el presente articulo fienen que ser
acreditadas mediante una copia del Certilicado de
Inspeccion conforme al literal b) del articulo 1t del
presente reglamento, la misma que debe ser presentada
al momento de formular la solicitud,

Articulo 14.- Modificacion del contenido de la
Asignacion del Codigo WMI

{ os administrados pueden solicitar que se modifique
el contenido de la asignacion del Codigo WMI a efectos
de permitir que la planta de fabricacion y/o ensamblaje
desammolle mayores 0 menores categorias y/o modelos de
vehiculos, para lo cual debe acompafiar a su solicitud de
modificacion con una copia del Certificado de Inspeccion,
respecto a os nuevos tipos y/o modelos de vehiculos a
incluir, conforme al numeral del 112 de! articylo 11 del
presente reglamento.

La DIRE, en un plazo maximo de ocho (08) dias
habiles, evalga el Cerlificado de Inspeccion presenlado
y, en caso de encontrario conforme procede a actualizar
la informacion en la asignacion olorgada. Cuando el
Certificado de Inspeccidn no cuente con la lotalidad de
la informacion requerida, ja solicitud de modificacion se
declara improcedente.

Articuio 15.- Obligaciones del Fabricante ylo
Ensamblador
En virtud a ia asignacion del Codigo WML

a. El fabricante se compromele a desamcllar, de
manera direcia y en la planta autorizada, al menos los
procesos de fabricacion del chasis/bastidory la carroceria
del vehiculo automotor

b. Ei ensamblador se compromete a ensamblar, de
rmanera directa vy en la planta autorizada, al menos el
chasis/bastidor y la carroceria del vehiculo.

c. El fabricanie y/o ensamblador se compromete
a realizar el proceso de ensamblaje respetando las
disposiciones establecidas en el Reglamenlo Nacional de
Vehiculos, el presente reglamento y la regulacion sobre
la maleria

Articulo 16.- Autorizacién de la Planta para
la Fabricacion ylo Ensamblaje de Vehiculos de
Transporte Terrestre

Toda empresa dedicada a la fabricacion o ensambilaje
de vehiculos de ransporte terrestre, debe conlar con una
aulorizacion expedida por la DIRE para el desarrollo de
dicha actividad, incluso de aquellos establecimienlos de
ensarnbiaje cuyas unidades vehiculares ensambladas en

termilorio nacional se identifiquen con un Cédigo WMl de la
planta de origen de los paquetes CKD o similares.

Para obtener la Aulorizacion de [a planla para la
fabricacion y/o ensamblaje de vehiculos de lransporte
lerrestre, la persona natural o juridica debe estar inscrita
en el RUC y presentar ante la DIRE una solicitud
consignando dicho nimero de RUC. Este procedimiento
es de aprobacion automalica y otorga a la entidad un
namero de Resolucion de Autonizacion de la plania para
ia fabricacion y/o ensamblaje de vehiculos de transporte
lerrestre. En el caso de ias personas naturales o juridicas
que cuentan con una asignacion de Codigo WMI, la
DIRE le otorga de manera automatica una Resolucion
de Aularizacion, por lo cual no requiere de ningun tramite
adicional.

Una petsona natural o juridica puede ser titular de una
o varias plantas de fabricacion y/o ensamblaje, debiendo
tramitar la autorizacion por cada una de ellas

La autorizacion emitida por la DIRE es un documento
que acredita la condicion de ensamblador y/o fabricante
aulorizado, a efectos que la autoridad competente evalue
la pertinencia de olorgar el beneficio establecido por el
PECO.

Articuio 17.- Contenido de la Autorizacion de
la Planta para la Fabricacion y/o Ensamblaje de
Vehiculos de Transporte Terrestre

La autorizacion es aprobada por una Resolucion
Directoral de la DIRE, la que debe precisar lo siguiente:

a. El nombre o razén social de la persona natural o
juridica respecto de la cual se emite (@ autorizacion,
consignando su domicilio y representante legal, de ser el
caso

b. La direccion de la planta autorizadas, indicando si es
una de fabricacion yfo ensamblaje.

¢. L a categoria o categorias de vehiculos de transporte
temestre quie abarca la Autorizacion.

d. La marca del vehiculo fabricado y/o ensamblado.

Para lo antes mencionado. el fabricanle o ensamblador,
facilita a la DIRE la informacion correspondiente con
caracter de declaracion jurada.

Articulo 18- Vigencia de la Autorizacion de
fa Flanta para la Fabricacidn y/o Ensamblaje de
Vehiculos de Transporte Terrestre

La aulorizacion es emitida por un plazo indeterminado
y mantiene su vigencia en tanto las condiciones que
dieron lugar & su expedicion se mantengan en el lienipo.

CAPITULO IV
CANCELACION

Articulo 19.- Cancelacién de la Asignacion del
Cadigo WMI

La DIRE, de oficio o a pedido de parte suparvisa el
cumplimiento de los requisitos u obligaciones contenidas
en el presente reglamento, respecto a la asignacion del
Cadigo WMI, en merito de lo cual emite uninforme téenico.

En caso que & informe técnico advierta el ncuraplimiento
de b dispuesio en los articulos 7 y 11 de! presente
reglamanto, se debe oforgar al administrade un plazo no
mayor a diez (10) dias habiles para la presentacion de los
descargos comespondientes. Vencido dicho plazo sin que
se acredite haber efectuado los refendos descargos o que
hecho los descargos no se advierta el levantamiento de las
observaciones, se procede a la cancelacion de la Asignacion
del Cadigo WM.

La cancelacion de la asignacion del cedigo WMI se
establece mediante Resoclucion Directoral emitida pot la
DGPR.

La Resolucion Directoral que dicla la cancelacion de
ja asignacion del codigo WMI podré ser impugnada por
el administrado. para lo cual se debera cumplic con €l
procedimiento, plazo y requisitos que establece la Ley N°
27444, Ley del Procedimiento Administrativo General

Articulo 20.- Cancelacion de la Autorizacion de
la Planta para la Fabricacién y/o Ensamblaje de
Vehiculos de Transporte Terrestre

La DIRE, de oficio 0 a pedido de patle supervisa el
cumplimiento de los requisitos ¢ obligaciones contenidas
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en ¢l presente reglamento, respecto a la autorizacion de
la planta de fabricacion y/c ensamblaje, en mérito de lo
cual emite un informe técnico

En caso que del informe técnico se advierta el
incumpiimiento de las condiciones indicadas en los
atticulos 3. 14 y 15 del presente reglamenlo, se
otorga al administrado un plazo no mayor a diez (18)
dias habiles para la presentacion de lgs subsanaciones
respeclivas

Vencido dicho plazo sin que se acredite haber efecluado
las subsanaciones respectivas, se procede a la cancelacion
de la autotizacion; la misma que es declarada a fravés de
una Resolucion Direcloral emitida por la DGPR.

La Resolucienh Direcloral que determina Ia
cancelacion de la aulorizacion puede ser impugnada
por el administrado, para lo cual se debe cumplir con el
procedimienio, plazo y requisitos que eslablece la Ley N°
27444, ey del Procedimiento Adminislrativo General,

DISPCSICIONES
COMPLEMENTARIAS FINALES

Primera.- Faclllase al Ministerio de la Produccién

a emitir mediante Resolucion Ministerial normas
complementanias para la aplicacion dei presente
Reglamenio.

Segunda.- E| presente Reglamento entra en vigencia
a los noventa (90) dias habiles contados desde su
publicacion en ¢l Diario Oficial “El Peruano”.

Tercera.- Previo a la enirada en vigencia del
presente Reglamenlo, se deben modificar las
disposiciones correspondientes del Texlo Unico de
Procedimientos Administralivos {TUFA) del Ministerio
de la Produccion.

Cuarta.- Previo a i{a entrada en vigencia del
presente Reglamento, la Oficina General de
Tecnologias de la Informacion debe implementar las
aplicaciones informaticas necesarias para el desarrollo
de los procedimientos prescritos en la plataforma de la
VUCE.

Quinta.- A la entrada en vigencia del presente
reglamento, el Ministerio de Produccion, publica en su
pagina web el registro de empresas que cuentan con
autorizacion de las plantas de fabricacion y/o ensamblaje
de vehicules, y de asignacion del WMI; precisando la
fecha de aulorizacion y de asignacion del WhMI, asi como
la fecha de {a dltima inspeccion efectuada La DIRE
asume las acciones que permitan mantener actualizado
el reqistro

DISPOSICIONES COMPLEMENTARIAS
TRANSITORIAS

Primera- las solicitudes que a la fecha de
entrada en wvigencia del presente Reglamento, se
encuentran en framite, se ngen por las disposiciones
de los Decretos Supremos N°s. 012-2003 - PRODUCE y
014-2004-PRODUCE hasta su conclusion. Asimismo,
{as personas nalurales o juridicas que a la entrada en
vigencia de! presente Reglamenio cuenten con una
asignacion vigente del Cadigo WMI ctorgado al amparo
de los Decrelos Supremos N°s. 012-2003-PRODUCE y
014-2004-PRODUCE, mantienen el derecho otorgado
hasta el término de la vigencia de la Asignacion concedida
por el Ministerio de la Produccion.

Segunda.- Las personas naturales o juridicas
comprendidas dentro de las medidas previstas en
ia Primera Disposicion Complementaria Transitoria,
guedan sujetas a un procese de fiscalizacion
documentaria y fisica. El incumplimiento de los
reguisitos previstos en la normativa que determind la
autorizacion del Codigo WMI, da lugar a su cancelacion
conforme a la Ley N° 27444, Ley del Procedimienio
Administrativa General.

Tercera.- En defecto de organismos acreditados
por el INACAL para la emisidn del Certificado de
Inspeccioh a que hace referencia en numeral 11.2 dei
atticulo 11 del presente Reglamento, los organismos
de certificacién inscritos en el Registro de Organismos
de Evaluacion de la Conformidad Autorizados que
adminislra el Ministeric de la Produccion pueden
efecluar dicha cerlificacion. Ante la inexislencia de
organistios acreditados o autorizados, ia DIRE puede,

a solicitud del adminisirado, realizar una inspeccion
a fin de veriicar el cumplimento de las condiciones
minimas, pata aquellas plantas ubicadas en Lima y
Callao. Tralandose de plantas ubicadas en el resto
del pais, la inspeccion la podré realizar la Dirteccion
Regional de Produccion correspondiente. Los gastos
gue demande la inspeccion deben ser cubieitos por el
administrado, conforme a las normas y procedimienios
previstos en el TUPA

La facullad de realizar la inspeccion de cumplimiento
de condiciones antes referidas, culmina con la
acreditacion ante el INACAL o anle el Registro que
administra PRODUCE, de al menos un (01) organismo de
certificacion.

DISPOSICION
COMPLEMENTARIA DEROGATORIA

Unica.- A la entrada en vigencia del presente
Reglamento se defoga €l Decreto Supremo N°©
012-2003-PRODUCE ¥y su maodificalolio  Decreto
Supremo N° 024-2003-PRODUCE, el Decrete Supremo
N°¢ 014-2004-PRODUCE v la Resolucion Ministerial N°
347-2003-PRODUCE.

ANEXO

Especificaciones para
la asignacion del WMl

El contenido y estructura del WMI es utilizado a nivel
mundial para identificar al fabricante de un vehiculo
autczmotor y comprende a los lres primeros caracteres del
VIN®,

El WMI esta constituido por tres (3) caracteres
alfanumérices, letras del affabelo lalino en mayusculas y
nureros arabigos, las letras 1. Oy Q no deben ser usadas.

En esa linea, las siguientes especificaciones se basan
en la Norma IS0 3780 Road vehicles - World manufacturer
identifier {WRI) code, que con fines de armonizacion
internacional define los caracteres por areas geograficas
Y paises

A.1 Primer caracter:

La prnmera posicion es un caracter affabélico o
numeérico que designa el drea geogréfica, corespondiendo
a Sudamérica los ndmeros “8” y “97; y, especificamente al
Perd el nGmero “8°.

A.2 Segundo caracter:

La segunda posicion es un caracter alfabético o
numeérico aue desigha un pais, correspondiendo al Per(
las letras “S", “T",

La combinacion del primer y segundo caracler que
corresporxde al Peru para su identificacion Unica es: “8S°,
87",

A.3 Tercer caracter:

La tercera posicion es un caracler alfabético o
numeérico que designa un fabricante especifico que
combinado con el primer y segundo caracter asequra la
identificacion anica del fabricante, esle tercer cardcter
debe ser asignado por la DIRE de la DGPR

En caso, el fabricante produzca menos de 500
vehiculos poi afio, en la lercera posicibn se debe
colocar ef nimeio “9°, a fin de permitir su identificacion.
En este caso el tercer, cuarlo y quinto caracter del VIS,
equivalente a la décimo segunda, décimo tercera y
décimo cuarla posicion del VIN, debe ser asignado por la
DIRE de la DGPR, permitiendo de esta manera identificar
al fabricante especifico.

' B cddigo VIN se encuentra establecido en fa Noma ISO N° 378G, siendo &
Reglamertto Nacionat de Viehiculos ef dispositivo legal que estabiece come
obligacion que tado vehiculo que circule por el lerritono nacional tenga
asignado dicho cadigo
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