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1. OBJETIVO

Determinar el procedimiento estándar para las operaciones de paradas de Siemens.
2. ALCANCE

Es aplicable a la atención de las operaciones asignadas como paradas.
3. RESPONSABILIDAD

3.1
Los Ejecutivos de Servicio al Cliente, y las áreas involucradas son los responsables de la correcta ejecución del presente procedimiento.

3.2
El Supervisor de Servicio al Cliente es el responsable de verificar la adecuada ejecución del presente procedimiento.

3.3
La Gerencia de Logística es la responsable de verificar el cumplimiento del presente procedimiento.
4. ABREVIATURAS

· REV
Técnico Revisor CLI 

Encargado de realizar la clasificación previa al embarque de las herramientas y determinar si corresponden KIT de herramientas, además de ser el encargado de revisar y dar VB a la PRE-DUA realizada por el LIQ antes de enviar a numeración

· ESC
Ejecutivo Servicio al Cliente

Encargado de las comunicaciones con SIEMENS respecto al seguimiento de los despachos.

· ASC
Asistente de ESC

Encargado de realizar reportes previos acorde a reporte Excel establecido acorde a información recibida por el despachador de aduana.

· LIQ
Liquidador de Aduana 

Encargado de ingreso información a la DAM verificando partidas arancelarias establecidas en Matriz y demás información documentaria recibida en el despacho para completar la liquidación de derechos ante aduana.

· OPE
Auxiliar de despacho

Encargado de atender reconocimiento previo y físico de la carga arribada en función a documentos recibidos por ESC y completar el proceso de retiros de la carga con levante aduanero.

5.  DEFINICIONES:

· Reconocimiento previo

El reconocimiento previo es la facultad del dueño, consignatario o sus comitentes de realizar, la constatación y verificación de la situación y condición de la mercancía antes de la numeración en presencia del personal responsable de terminal de carga previo aviso a la autoridad aduanera. 

· Inventario de carga

Relación escrita, detallada, ordenada y valorada de los elementos que componen la mercancía arribada. 

· Detallada: Especificar las características de cada elemento que lo componen.

· Ordenada: Agrupar los elementos acorde a los documentos entregados.

· Valorada: Expresar el valor al precisar las cantidades físicas y comerciales de la mercancía verificada.

· Régimen Admisión Temporal para Reexportación en el mismo Estado:

Régimen que permite el ingreso al territorio aduanero de ciertas mercancías, con suspensión del pago de los derechos arancelarios y demás impuestos aplicables a la importación para el consumo y recargos de corresponder, siempre que sean identificables y estén destinadas a cumplir un fin determinado en un lugar específico para ser reexportadas en un plazo determinado sin experimentar modificación alguna, con excepción de la depreciación normal originada por el uso que se haya hecho de las mismas. 

No se considera como modificación la incorporación de partes o accesorios o el reemplazo de los destruidos o deteriorados con otros de manufactura nacional o nacionalizada que no  alteren su  naturaleza. 
6. CONDICIONES GENERALES

6.1. Las herramientas contratadas para el proceso de alquiler por mantenimiento de planta son normalmente ingresadas bajo el régimen de admisión temporal por un determinado tiempo.

6.2. Siemens informa periódicamente a CLI la Proyección o programación anual de atención de  despachos de mantenimiento planta (Parada) precisando proyección y volumen de herramientas a ingresar por cada periodo, a fin de organizar personal y recursos disponibles para la atencion.
6.3. Las herramientas y accesorios que son productos restringidos, consumibles y/o no cumplen como parte de la función principal en un KIT son ingresados bajo el régimen de Importación definitiva para el consumo.

6.4. Se realiza un proceso de clasificación antes de embarcar las herramientas para determinar el régimen a seguir, con el resultado se procede a instruir los embarques de manera separada por régimen.

6.5. Los embarques de parada son tratados como envíos priority por agente de carga K&N por lo que normalmente son contratados vuelos cargueros que tienen salida fines de semana.

	7. DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO
	RESPONSABLE

	De lo realizado por Siemens

7.1  Siemens envía la Relación de las herramientas y KIT contratadas para mantenimiento, antes del embarque, a fin de realizar el proceso de clasificación arancelaria y dejar establecida la matriz de Herramientas.

7.2  La relación de herramientas deberá ser recibido en formato EXCEL conteniendo hojas (pestañas) por nro. SKU en caso sean KIT y OTROS SKU para el resto de artículos donde se detallara nombre comercial, traducción, picture,  uso y función.

· KIT de Herramientas: Conjunto de herramientas y accesorios para una determinada función con una identificación grupal de numero SKU.  En relación a sus componentes CLI determina si es posible ingresar bajo régimen Admisión Temporal o ser separados para régimen de Importación. Califica como kit en base a los factores que determinan tal condición (uso y función, nombre comercial, importancia de los artículos que la dan el carácter esencial, etc.) se asocian los artículos y se determina una sola partida arancelaria.
La información necesaria para dejar establecido en Matriz es: nro. SKU KIT, Nombre comercial, Traducción,  Picture (obligatorio) y uso y función.

SKU

78022924
KIT

W 501-FD3/F4/F5 Tensioner Kit 

Nombre del KIT

Kit de Tensionadores
Uso y Función

Revisar detalle
SPN por KIT completo: 

(información completada por CLI)

NAME

TRADUCCION

SKU (Nro. Parte individual)

PICTURE

USO/FUNCIÓN

Tensioner, M39 D-Deck, S/W501-FD3/FD4, Mfg.: Hydratight Sweeney, P/O :XL03210450

Tensionador M39

78022902
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Tensionar y/o elongar pernos a alta presión.

Tensioner, M48 D-Deck, S/W501-FD3/FD4, Mfg.: Hydratight Sweeney, P/O XL10015424

Tensionador M48

78022905
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Tensionar y/o elongar pernos a alta presión.

Bridge Assembly, M39, Mfg.: Hydratight Sweeney, P/N HTDD6125134D

Dado Tensionador M39

78029982
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Sujetar al Tensionador
· Herramientas individuales: Herramientas y accesorios identificados por numero SKU, normalmente son ingresados bajo el régimen de Importación para el consumo al ser productos consumibles, restringidos o cuando por sus características no son parte de determinado KIT,  los cuales en primera instancia SIEMENS deberá agruparlos en una hoja del mismo Excel con el nombre de OTROS SKU, al completar la clasificación por CLI serán derivados los artículos que no pueden ser considerados dentro de un KIT acorde a las condiciones indicadas anteriormente.
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La información necesaria para establecer en Matriz es: SKU, descripción, Traducción, Estado, Material, Picture (opcional)

De lo realizado por CLI

7.3  Completada la clasificación queda establecida la Matriz de Herramientas que serán embarcadas para atención de PARADA, para lo cual CLI envía a SIEMENS la matriz en Excel para que acorde al régimen y urgencias procedan con las coordinaciones de embarque con K&N.

7.4  REV realiza el Proceso de clasificación arancelaria verificando si los componentes de los KIT complementan con la función del equipo principal, precisando a SIEMENS cuando alguna herramienta o accesorio no es parte complementaria del KIT y procede a clasificar de manera individual para ser considerado con SKU individual señalando si es restringido,  consumible o requiere descripciones mínimas a fin de dejar establecida la matriz de Herramientas.

7.5  Establecida la Matriz de Herramientas en formato EXCEL conteniendo hojas (pestañas) por nombre con nro. SKU en caso sean KIT y con nombre OTROS SKU para el resto de herramientas, el ESC procede a guardar archivo para ser considerado como base de datos de consulta para cuando reciba los embarques. 

7.6  Con la Matriz de Herramientas el personal de CLI continua con el resto de procesos aduaneros y operativos como previo, reportes de previo, liquidación y numeración de DAM, por lo que la información de las herramientas establecidas en la Matriz no debe ser modificada en la cantidad de artículos que lo componen, como adicionar u omitir algunos artículos que puedan modificar la clasificación así como los nombres comerciales o Nro. SKU establecidos con los cuales se identifican las herramientas clasificadas.

PROCESO INGRESO DE HERRAMIENTAS 

REGIMEN ADMISION TEMPORAL  EN EL MISMO ESTADO Y REGIMEN IMPORTACION PARA EL CONSUMO
De la recepción de documentos para el despacho

7.7  SIEMENS comunica mediante correo electrónico precisando en asunto REGIMEN, DIV, NOMBRE DE PARADA, Nro. Factura, OC y REFERENCIA la aprobación del embarque a los señores K&N con copia a CLI adjuntando factura comercial y Picture Inventory para mayor identificación, debiendo adicionar al mail al envió de las traducciones de factura a fin que el ESC pueda ir organizando impresiones para reconocimiento previo e inventario de carga.

7.8  Las facturas comerciales deben contener el número de SKU en todos los ítems para identificación en Matriz de Herramientas, País de Origen para consignar en caso no se visualice en la herramienta físicamente, Cantidades comerciales, precio unitario, precio total e Incoterms que determinaran el cálculo correcto de los derechos a garantizar.
7.9  Las traducciones de factura, deben estar en el correlativo de los ítems de la factura a fin que se mantenga el orden y se pueda reducir los tiempos de entrega del cuadro reporte de previo e Inventario al OPE.
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A B c D E L G H
RELACION DE SKU INDIVIDUALES
no s - Description of Artdes Traducdon | - [ Estodl - | Materia - | picturé - SPN (indicada por CLI]
1| 1100052 |brush, paint 1~ orocha, NUEVO | NYON | A (9603400000
2 | omm10s brush, Paint2” brocha NUEVO | WYON | WA 9603400000
3 | 200023 [sucket,2 /2 gal. Plostic w/ Handle_|baide NUEVO | PLaSTICO | WA [9603.400000
5 | 6300027 |collet /4" Lg Dia.OTCO sujetador Nuvo | mETA | Na [1318200000
6 | 630002 _|collet, 1/4"5m. i sujetador NUEVO | METAL | WA 7318290000
7 | 200017 _|Rogs, LintFree,wh trapo limpieza NUEVO | ALGODON | WA 6310900000 con descripeiones mi
s | 1000076 |Refrasil(Avsil) 1/16"x 36" (issved_trapo impieza NUBVO | seDA WA [631090.00.00 con deseripeiones m
5 | 1000265 [Respirator Mask, OV, One size (_|mascara de respiracion | NUEVO | AGODON | NA [6307.90.3000 con deseripciones m
10 | 2500065 [Rubber, Red,35' X 36" X 1/8" [manta de caucho NUEVO | caucio | WA 016991000
11 | 1300124 [sond Paper, 8" X 11", 180Grit NuEvo | camTon | NA [6805200000
12 | 1300126 [sand Paper, S X 11", 2804 Grit NUEVO | CARTON | WA 6805200000
15 | 78005609 [Sanding telt 3/4x20 1/2'. 120 Grit NUEVO | CARTON | WA 6805200000
14 | 1300656 _|sanding Disc, SperjLock, 1" Dia, 80- [disco para ljar NUEVO | METAL | WA (6805200000
15 | 1000042 [Sleeving, StockineHe Cotton, Stretch _|tela de proteccion para | NUEVO | ALGODON |5894-5897 [6307.90.90.00
16 | 1000145 _|eod Set, Hard Hat, Black, Wjrubber |coreta facial NUEVO | PLasTICO [5911:5913 (3526 909090
17 | 1000184 |Lens, Face shield, Hord Hat, Clear, _|mica NUEVO | PuASTICO |s5-5958 [5926 909080
18 | 500856 |Mirror, Inspection, Round, 1~ espejo de inspeccion | sADO | METAL |5927:5929 7009920000
19 | 1000078 _|poly Film, Rol, 10X 100X s MIL__[film NUEVO | PLASTICO [5959-5964 3520209000
20 | 78039419 [Tape, Duct Yellow, Shurtape, p/N__[cinta NUEVO | ADHESIVO |5885-5890 [5919.90.90.00
21 | 1000072 [Tape, Glass Adhesive, 1"X60yd__[cinta NUEVO | ADHESIVO [5891-5893 [3919.90.90.00
22 | 78003912 [Tape, nsulation, Refrosil,2"x 150._|cinta NUEVO | ADHESIVO [ 58985901 [5903 90.00.00 con deseripcionss minimes|
25 | 1000075 _|wedge, Turbo, Tapered, 6-1/2° X 1" X |cuta de baquelita NUEVO | mADERa [so1e-5016 4421909000
<« OTROSSKU | 78022024A | 78022924 | 10134 | 78057115 | 78059433 | 78031137 | 78017629 ® [«





7.10  CLI realiza la declaración de seguro (aplicación póliza flotante) y Declaración de Fin y Ubicación al completar el proceso de liquidación de PREDAM a fin de evitar correcciones por diferencias de arribo de unidades físicas o de redondeo monetario.

Del proceso de reconocimiento previo e inventario de carga

7.11  Coordinar con SIEMENS la fecha del Reconocimiento Previo e Inventario de la carga con presencia de personal técnico SIEMENS para subsanar observaciones por identificación de herramientas, Marca, Modelo, Origen y carga adicional encontrada durante el proceso de aforo previo.

7.12  Previo a la coordinación de movilización de carga por terminal aeroportuario y personal de cuadrilla, realiza la impresión y armado de documentos recibidos por SIEMENS como Factura, Traducción adecuada al formato Reporte de Previo e Inventario y Picture Inventory a color con el fin de efectuar el proceso de Reconocimiento previo e Inventario de la carga.

7.13  Posicionada la carga en zona de aforo el AUX coordina con personal de cuadrilla y embalaje para realizar la apertura de los bultos e iniciar proceso de inventario que consiste en Apertura de Cajas, Clasificación por Articulo (separación acorde a KIT y SKU individuales), traslado a zona de balanza, pesaje por cada artículo, cierre y aseguramiento de cajas a fin de obtener la información necesaria para el régimen verificando descripción del articulo acorde a la traducción, Marca, Modelo, Origen, series u otras marcas de identificación, Peso Neto, cantidades físicas y comerciales que serán declaradas en DAM de admisión temporal para reexportación en el mismo Estado.
Consideraciones en el Previo.

· Los Terminales aeroportuarios solo pueden realizar el repesado de los bultos con dimensiones regulares (Medidas: 1000 x 1200 x 138 mm) a través de sus balanzas internas, caso contrario se debe solicitar servicio especial con 24 horas de anticipación para recursos necesarios.

· Las estructuras ensambladas con varios artículos solo pueden ser pesadas por la totalidad, y con ello podrían ser declaradas como KiT a fin que sean reexportadas de manera conjunta en la misma condición como ingresaron.

· Si se encuentra mercancía consumible o con posible restricción, se informa a SIEMENS para confirmar separación de bultos mediante proceso desdoble volante, si la totalidad de bultos arribado corresponde a un solo bulto se solicita mediante expediente ante Aduanas para realizar apertura de un bulto adicional en el manifiesto. 

· Siemens confirma la nacionalización o abandono legal de la mercancía que no tenga documentación o autorización de ingreso por restricción, CLI no realizara numeración hasta no contar con instrucción de SIEMENS.

7.14  Completado el proceso de Inventario y Reconocimiento previo el OPE realiza el informe del inventario físico realizado entregando al ESC la información obtenida.

7.15  Se realiza el traslado de la información recibida por el DESP al mismo cuadro Excel en el orden correlativo de las facturas, enviando el reporte de Reconocimiento Previo e Inventario a SIEMENS precisando las observaciones o consultas a revisar en color rojo y en aumento de tamaño de letra las cuales deberán ser absueltas en su totalidad por SIEMENS, siendo de responsabilidad solidaria el que ambas partes mantengan el orden y la información contenida del cuadro respecto a la cantidad y valor de los ítems no observados, considerando que el mismo será usado para el desarrollo de la PREDUA. Solo se revisara los campos observados o en consulta.

7.16  Con el reporte final de Inventario y Reconocimiento Previo recibido por SIEMENS y facturas corregidas acorde al mismo, ESC realiza la entrega de cuadro Excel al área técnica para iniciar proceso de clasificación en caso se haya encontrado herramientas adicionales o proceso de liquidación para numeración.

Del proceso de liquidación / numeración / aforo físico de carga:

7.17  
De encontrarse herramientas adicionales el ESC solicita la clasificación de los mismos a REV, completado el proceso se procede a entregar al LIQ para iniciar liquidación para numeración.

7.18  
LIQ realiza PREDUA con información del último Reporte de Inventario y Previo recibido por SIEMENS, con lo cual verifica las partidas arancelarias asignadas por SKU en Matriz de Herramientas siendo usada como base de datos.

7.19  
Completado el proceso de liquidación REV procede a revisar cálculo de base imponible  e información contenida en el inventario respecto a las partidas arancelarias asignadas por LIQ, de no encontrar observaciones procede a otorgar VB en sistema con el cual LIQ realiza transmisión electrónica de DAM.

7.20  
Numerada la DAM el ESC coordina con el área de operaciones el proceso de armado con los documentos originales completos para presentación y programación de aforo  físico.

7.21  
Programado el aforo físico por Aduanas se coordina la movilización de carga en zona de aforo con terminal aeroportuario y se asigna al mismo DESP que realizo INVENTARIO y REC. PREVIO de la carga a fin de agilizar la identificación de la mercancía al encontrarse  familiarizado con la misma.

7.22  .   Obtenido el levante aduanero se procede a coordinar el retiro de la carga a las instalaciones de Mantenimiento Siemens Lurín.

VERIFICACION DE DILIGENCIAS POSTERIOR AL LEVANTE Y RETIRO

a) Con DAM física y diligenciada por especialista ESC procede a verificar que las observaciones o diligenciadas realizadas en el proceso de aforo están conforme al físico en relación a lo que se visualiza en el Aduanet.

b) De encontrarse observaciones se procede a imprimir reporte de DAM de la aduanet y se hace llegar al especialista que atendió el aforo físico, a fin de coordinar la respectiva rectificación y DAM admisión quede conforme al físico.

c) Completado el proceso el ESC procede a generar carpeta de Reexportación donde se procede a archivar copia completa de DAM con diligencias revisadas, Facturas, Picture Inventory a color y reporte de inventario final, a fin de quedar lista para solicitud de Previo de salida para reexportación.

PROCESO DEVOLUCION HERRAMIENTAS 

REGIMEN REEXPORTACION EN EL MISMO ESTADO
Recepción de la Comunicación :
a) SIEMENS comunica a CLI la fecha en que realizaran el movimiento de la carga (site mantenimiento) hacia sus instalaciones de Lurín a fin de modificar el Anexo de Fin y Ubicación, el cual deberá ser presentado mediante expediente a la Aduana antes de realizar el movimiento de la carga.

b) Concluido el movimiento de la carga a las instalaciones de Lurín SIEMENS comunica a CLI mediante correo electrónico, solicitud de reconocimiento previo e inventario para identificar la carga a reexportarse en sus instalaciones, esta solicitud deberá ser comunicada hasta el mediodía (12.00pm) para ser programada al día siguiente en la mañana, debiendo confirmar CLI datos del personal asistente antes de las 16.00 horas de recibida solicitud.

c) Para reconocimiento previo e inventario en Lurín CLI asignara al mismo despachador que atendió el régimen de ingreso a fin que se agilice el proceso de identificación de las herramientas a reexportar, así como personal de cuadrilla y embalador, para lo cual portara copia completa de DAM diligenciadas, detalle de series extraída de aduanet, Picture Inventory a color y reporte de inventario final.

d) De encontrar diferencias u algunas observaciones en relación a lo encontrado físicamente contra documentos de ingreso deberán ser consultadas y absueltas con técnico y encargadas del site Lurín.

e) Con el reporte de previo almacén de Lurín ESC procede a enviar reporte de previo salida a SIEMENS en señal de conformidad.

f) Con la confirmación de Reporte Previo se procede coordinar el traslado de la carga a depósito temporal asignado por Agente de Carga, obteniendo tickets de pesaje.

g)  Verificado los tickets de peso obtenidos y guías de remisión acorde a modificación de las declaraciones de fin y Ubicación se procede a numerar la DAM de Reexportación. 

h) Con DAM numerada se procede a realizar refrendo de documentos con depósito temporal donde ingreso la carga.
i) Con DAM refrendada se procede con el armado del sobre de Aduanas  adjuntando documentos autenticados de régimen de ingreso con documentos de sustento de traslado debidamente foliados para revisión y programación de aforo físico.
j) Concluido aforo físico y obtenido levante aduanero, se procede con la entrega de documentos a representante de empresa  de transporte para coordinar operatividad de inspección antes del embarque.

k) Concluido el zarpe de la nave o vuelo se regulariza antes Aduanas el régimen, previo descargo de saldos en la cuenta corriente del régimen, con la presentación del Anexo 8 para recuperar importe de garantías global.

PROCESO POR DIFERENCIAS DE PESO O PERDIDA DE CARGA
Consideración del Régimen de Ingreso y Salida:
· Las mercancías admitidas temporalmente mediante DAM, deben ser reexportadas en un plazo determinado sin experimentar modificación alguna, con excepción de la depreciación normal originada por el uso que se haya hecho de las mismas.

· No puede existir diferencia de peso neto entre la carga ingresada y la destinada a salir, la Administracion Aduanera solo acepta diferencias de peso mínima entre el ingreso y salida de los bienes por concepto de calibración de balanzas entre sí, los cuales son validados a través de certificados de Calibración acreditados por SUNAT.
Perdida de Carga o Piezas
· Se debe informar a la Aduanas tan pronto se reporte el hecho y dentro de la vigencia del régimen, mediante la presentación de una denuncia policial a fin de demostrar ante la Autoridad Aduanera la pérdida efectiva de la mercancía, esta situación será considerada como destrucción de la mercancía por razones de fuerza mayor, la cual  previamente debe ser aceptada por la autoridad aduanera para continuar con el proceso de conclusión del régimen, no pudiendo realizar reexportaciones ni nacionalizaciones hasta contar con conclusión del caso, el cual puede elevarse a investigaciones a través del Tribunal Fiscal.

Destrucción de Piezas

· Si la destrucción es total previo pago de los derechos de la mercancía se dará por concluido el régimen, quedando la garantía expedita para su devolución o desafectación.

· En caso de destrucción parcial la garantía podrá ser rebajada   o desafectada en forma proporcional al valor de dichas mercancías con el pago de los derechos correspondientes, concluyendo el régimen respecto de éstas.
· La destrucción total o parcial de la mercancía por caso fortuito o fuerza mayor debidamente acreditada, a solicitud del importador debe ser previamente aceptada por la autoridad aduanera para continuar con el proceso de conclusión del régimen, no pudiendo realizar reexportaciones ni nacionalizaciones hasta contar con conclusión del caso.
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8. CONTROL DE CAMBIOS

7.1. Ninguna al tratarse de la primera versión.
9. ANEXOS
8.1.        Se adjunta Anexo 01 con tiempo estimado del Proceso por Actividad.

ANEXO 01

Proceso de Ingreso Admisión Temporal

	Actividad
	Responsable
	Tiempo
	Observaciones

	Clasificación Arancelaria 
	CLI / REV
	03 días laborables
	Base de Datos de 300 artículos máx.

	Respuesta a consultas de clasificación
	CLI/  REV
	01 día laborable
	Información adicional de características para clasificación

	Envió de traducciones de factura por embarque
	SIEMENS
	24 horas de anticipación
	Para revisión y adecuación antes del inicio previo.

	Recepción solicitud de Previo
	SIEMENS / KN
	L- V (08.30am – 04:00pm)

	El requerimiento es a partir de recepción del volante por CLI.

	Envió de Datos de Tecnico presente en Previo
	SIEMENS 
	24 horas de anticipación
	Se coordina con terminal autorización de ingreso

	Asignación de Personal Cuadrilla y Embalador 
	CLI / OPE - ESC
	24 horas de anticipación
	Se coordina con terminal autorización de ingreso y herramientas a ingresar

	Reconocimiento Previo e Inventario completo de totalidad de artículos
	CLI / OPE
	· 1 – 60 Series Tiempo: 01 día
• 61- 120 Series

Tiempo: 01 ½ - 02 Días

• 121 – a más series

Tiempo: 02 a 03 Días


	Incluye entrega de reporte operativo a ESC.

	Desdoblamiento o Separación de Bultos (más de 02 bultos)
	CLI/ OPE
	01 día
	Incluye pesado y emisión de volante

	Desdoblamiento o Separación de 01 Bulto
	CLI/ OPE
	02 días a 03 días
	Incluye pesado, emisión de volante y presentación de expediente a la Aduana.

	Confección Reporte de Previo
	CLI / ASIST/ ESC
	· 1 – 100 Series Tiempo: 01 día
• 100-200 Series

Tiempo: 02 Días

• 201 – a más series

Tiempo: 02 a 03 Días


	Los tiempos son considerados en caso la carga  corresponda acorde a la traducción y a detalle de las facturas.

Incluye revisión, observaciones y fotos capturadas (04 máx. por articulo)



	Numeración de DAM
	CLI / LIQ
	· 1 – 100 Series Tiempo: 05 horas  
• 100-200 Series

Tiempo: 08 horas 

• 201 – a más series

Tiempo: 01 día a 02 días


	Los tiempos son considerados en caso la carga  corresponda acorde a la traducción y a detalle de las facturas

	Presentación Sobre Revisión Aduanas 
	CLI/ ESC
	L- V (08.30am – 02.30pm)


	Completado la revisión se programa aforo físico

	Asignación Aforo Físico 
	CLI / ESC 
	L- V (10.00am – 2.30pm) 


	Programación para el día siguiente

	Recepción y Respuesta de Notificación
	CLI
	L- V (08.30am –2.30pm) 


	Respuesta de levante en turno tarde.

	Levante Aduanero
	CLI
	Dentro de las 24 horas de aforo si no hay incidencias.
	Si el aforo es al final de la tarde, levante al día siguiente.


Proceso de Ingreso Reexportación 

	Actividad
	Responsable
	Tiempo
	Observaciones

	Solicitud de cambio Fin y Ubicación para traslado
	SIEMENS
	48 horas de anticipación
	Se confecciona anexo, recojo de documento físico en siemens y presentación Aduanas 

	Recepción solicitud de Previo
	SIEMENS 
	L- V (08.30am – 12:00pm)


	Asignación al siguiente día AM.

	Envió de Datos personal asignado / Despachador (mismo que realizo ingreso) y Cuadrilla
	SIEMENS 
	L- V (08.30am – 4:00pm)
	Se coordina con Lurín autorización de ingreso

	Reconocimiento Previo e Inventario completo de totalidad de artículos
	CLI / OPE
	· 1 – 60 Series Tiempo: 01 día
• 61- 120 Series

Tiempo: 01 ½ - 02 Días

• 121 – a más series

Tiempo: 02 a 03 Días


	Incluye entrega de reporte operativo a ESC y personal encargado de Lurín con observaciones.

	Confección Reporte de Previo
	CLI / ASIST/ ESC
	· 1 – 100 Series Tiempo: 01 día
• 100-300 Series

Tiempo: 02 Días


	Los tiempos son considerados en caso la carga  corresponda acorde y a detalle del régimen.
Incluye revisión, observaciones y fotos capturadas (04 máx. por articulo)



	Numeración de DAM
	CLI / LIQ
	· 1 – 100 Series Tiempo: 05 horas  
• 100-200 Series

Tiempo: 08 horas 

• 201 – a más series

Tiempo: 01 día a 02 días


	Los tiempos son considerados en caso la carga  corresponda acorde a la traducción y a detalle de las facturas

	Presentación Sobre Revisión Aduanas 
	CLI/ ESC
	L- V (08.30am – 02.30pm)


	Completado la revisión se programa aforo físico

	Asignación Aforo Físico 
	CLI / ESC 
	L- V (10.00am – 2.30pm) 


	Programación para el día siguiente

	Recepción y Respuesta de Notificación
	CLI
	L- V (08.30am –2.30pm) 


	Respuesta de levante en turno tarde.

	Levante Aduanero
	CLI
	Dentro de las 24 horas de aforo si no hay incidencias.
	Si el aforo es al final de la tarde, levante al día siguiente.


La impresión de este documento se considera COPIA NO CONTROLADA, se debe validar la edición en el Website de CLI; el mal uso del presente documento se considera como falta grave, cuya sanción es la indicada en el RIT.
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